Gewindebohrung
mit O-Ring

SW1/ADM

max.J14

E=Min. 40 mm
O-Ring

Schritt | Montageschritt . o
Die Installation sollte nur von einem qualifizierten
“lektriker durchgefiihrt werden, der in der Installa-
tion von Kabelvérschraubungen geschult ist.)

Druckausgleichselenment mit dem Anschlussgewinde am

1 |Gegenstiick (z.B. Blektronikgehause) montieren und so-
weit anziehen, dass der O-Ring seine Funktion erfillt.

Zu festes Anziehen kann zu Beschadigungen flinren.

Montageanleitung

Durchgangsbohrung
mit O-Ring

SW1/ADM

\ Gegenmutter

E=Max. 1,0 mmfir 6,0 mm Gewindelange
E= Max. 5,0 nnm ftir 10,0 mm Gewindelange

Das Druckausgleichselement sallte seitlich montiert werden.

Artikel Merbran-[Gewinde[SWIT L | H [Anzugsdrehmo-

typ max.f ment (Nm) ADM

RAL7035 | RAL9005 G |(mm)(mm)(mm)| Toleranz +0,1
1086512HLD[13086512HLD) H [MI215[ 17 [60[ 76 05
11087512HLD(13087512HLD) H [MI2x15] 17 [100[ 76 05
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Mounting Instruction

Threaded Enclosure
O-Ring Application

Non Threaded Enclosure
ORi licati
Ing Applica lonsmn -

SWI/TT
J
L
mex.J14
E= Mi n.40mm E=Max. 1,0 mmfir 6,0 mmplug thread length
ORing E= Max. 50 nmm fir 10,0 mm plug thread length
Step | Assembly Steps .
ghe installation should.ong,be done by a qualified
ectricians who are trained in the installation
of cable glands)
Mount the pressue balance element with the connection
1 [thread on the counterpart %e.g._ electronic enclosure) and Articel Typeof | Thread [SWI| L | H Tighting
tighten until the O-Ring fulfills its function. menbrane max.| Torque (Nm) TT
Over tightening may cause damage. RAL7035 | RAL900S G |(mm)(mm)j(mm) Tolerances +0,1
it 11086512HLD[13086512HLD H MI2x15] 17160 76 05
The pressure equalization element should be mounted laterally. 10875 ToHL DIT30875 12D u NS 17 130176 03
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Montageanleitung

Gewindebohrung
mit Flachdichtung

L

|
G

Durchgangsbohrung
mit Flachdichtung

D

T 7 Durchmesser
s || ! Bohrung
gy x 40,0-402nmm

é (Gegenmutter
& | Montageschritt
£
3
Druckausgleichselement mit dem Anschlussgewinde
am Gegenstlick (z.B. Elektronikgehduse) montieren
1 | und soweit anziehen, dass die Flachdichtung ihre
Funktion erftllt. » . :
Zu festes Anziehen kann zu Beschédigungen fihren. Artikel l\/kertnybran Gewnde | D] L] H Anzug(sdrihmo
Das Druckausgleichselerment sollte seitlich montiert werden P rent (Nm) ADM
9 RAL7035 | RALGO05 G__|@mj(mmj(mm)|  Toleranz 05
1108/540HLD | 1308 /540HLD H MAOXT,5 1553[180] 155 50
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Mounting Instruction

Threaded Enclosure
Hat Washer Application

I #
1 il
_ ?
i |
| |
Non Threaded Enclosure 1 _/_D L
Flat Washer Application \J/
. i .
Hole Diameter
// 400-402 mm
- 4
(!3 Locknut
Step| Assembly Steps
Mount the pressue balance element with the connection
1 [thread on the counterpart (e.g. electronic enclosure) and
tighten until the washer fulfills its function.
(Over tightening may cause damage. Article Typeof [ Thead [ DT LT H Tighting
P membrang Torque (Nm) TT
lTa}ggrglr'<§/§sure equalization element should be mounted RAL7035 RATOO0S G (rif(rmif ()] Tolerances 05
11087540HLD[1308/540HLD H MAOXT,5 1553[180] 155 50
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